
공기압 포크레인 만들기
+ 로봇의 관절 운동을 이해할 수 있다.
+ 기계장치의 링크운동을 이해할 수 있다.
+ 파스칼의 원리(유체 압력전달원리)를 이해할 수 있다.
+ 메이커활동을 통해 자신감과 문제해결 능력, 실생활 응용 능
력 등을 기를 수 있다.

제품 구성

준비물

실습 시 유의사항

제작과정

품명 규격 수량 비고
1 폼보드 200*300*5T 4
2 주사기(대형) 10CC 4
3 주사기(소형) 5cc 4
4 고무호스 Ø5 X 500mm 4
5 육각축 Ø3 X 200mm 5
6 원형 바킹 Ø20 X 3mm 2
7 고무캡 Ø3 X 10mm 32
8 빨대 2

메이커아카데미 운동물체 시리즈

글루건, 송곳, 커터칼, 방안자, 연필

부품 재단하기(재료 가공)

1. 설명서를 처음부터 끝까지 자세히 읽어보고, 제작과정과 순서를 숙지한 후 제작을 진행한다.
2. 칼이나 글루건과 같은 공구 사용 시, 항상  안전사고에 유의한다.
3. 글루건이나 접착제가 손이나 옷에 묻지 않도록 주의한다.
4. 폼보드 재단 시, 칼의 각도를 낮게 유지하여 자르며, 칼을 깊숙히 넣어 한번에 자르기 보다는 2~3mm의 두께 깊이
만큼만 칼을 넣어 2~3회에 나누어 자르면 절단면이 깨끗하고, 힘들지 않게 자를 수 있다.
5. 제품 조립 시, 글루건이나 접착제를 바르기 전, 부품을 가조립하여 이상이 없는 지 확인 한 후, 접착한다.
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1. 도면 1, 2, 3을 폼보드에 물품이나 스카치테
이프를 사용하여 붙인다. (풀칠을 할 경우 재단할 
부품 부분에는 풀칠을 하지 않고, 빈 공간 모서리 
부분의 좁은 면적에 도면이 움직이지 않을 정도
의 소량의 풀을 바른다.)

2. 부품을  재단하기 전에 송곳으로 구멍을 먼저 
뚫어주고, 재단한다.

<도면1> <도면2> <도면3>



제작과정 각 부분별 명칭

1바가지(버킷)
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바가지 조립하기

1

2 3 3 4 5

1

<바가지 부품 도면>

<링크 부품 도면> <링크 조립도>

<바가지 조립도>

1

2

3

4

1

5

3

→

→

→

→

링크 & 암 조립하기
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도면1의 바가지 부품을 방안자와 커터칼로 
외곽선을 잘 맞추어 재단한다.

도면1의 링크 부품을 방안자와 커터칼로 외
곽선을 잘 맞추어 재단한다.

글루건을 사용하여 재단한 부품을 조립도를 참고하여 접착시킨다.

빨대를 15mm 길이로 잘라 링크 사이에 끼우고 육각축을 60mm(3칸)로 잘라 링크 구멍
을 관통해 끼우고, 양 끝을 고무캡으로 마감해 고정한다.
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암부품 1 과 2를 글루건을 사용하여 접합한다. 빨대를 25mm로 잘라 암부품 1 사이에 
끼우고 육가축을 60mm(3칸)로 잘라 그림과 같이 끼운 후 양끝을 고무캡으로 마감한다.

도면1의 암 부품을 방안자와 커터칼로 외곽
선을 잘 맞추어 재단한다.

만들어 놓은 링크와 암을 그림과 같이 연결한다.

글루건을 사용하여 바가지와 링크를 접착해 준다.

글루건을 사용하여 붐 부품 1 사이에 2부품을 접착시킨다. 빨대와 육
각축을 그림과 같이 연결하고 양 끝을 고무캡으로 마감해 준다.

빨대와 육각축을 잘라 그림과 같이 암과 붐의 관절을 연결해 준다.

앞서 재단해 놓은 링크 2를 그림과 같이 연결한다.

도면2의 붐 부품을 외곽선을 잘 맞추어 재단한다.

<암부품 도면> <암 조립도>
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링크와 암 연결하기
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바가지와 링크 조립하기 붐 조립하기

빨대 35mm

빨대 35mm

육각축 60mm(3칸)

육각축 60mm(3칸)



받침대 &스윙 조립하기
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도면3의 받침대 부품을 외곽선을 잘 맞추어 재단한다. 글루건을 사용하여 그림과 같이 받침대를 조립해 준다.

먼저 조립한 받침대의 중앙 구멍과 스윙의 구멍을 맞추어 육각축
을 끼우고 위아래로 원형 바킹을 끼워 고정해준다. 좌우로 회전이 
되는지 확인한다. (접착제를 바르지 않음)

스윙부품 1을 구멍과 외곽을 맞추어 겹쳐 붙여준다. 스윙부품 2를 그림
과 같이 빨대와 육각축을 이용하여 스윙부품 1과 조립해 준다.

도면2의 기둥부품을 외곽선을 맞추어 재단한다. 글루건을 사용하여 기둥부품 1과 2를 접착시키고 그림과 같이 빨대
와 육각축을 연결한 후, 스윙위에 글루건으로 기둥을 접착시킨다.

도면1에서 스윙부품1을 도면2에서 스윙부품 2를 재단해 준다.
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붐과 기둥 연결 & 조종기 조립 및 완성

조립해 놓은 붐과 기둥을 그림과 같이 빨대와 육각축을 사용하여 
연결해 준다.

글루건을 사용하여 그림과 같이 조종기를 만든다.

주사기(소형)를 글루건으로 노란색 원으로 표시된 빨대 축에 고정
시켜준다.

주사기(소형)를 글루건으로 노란색 원으로 표시된 빨대 축에 고정
시켜준다.

글루건을 사용하여 그림과 같이 주사기를 고정한다. 밑판에 완성
된 포크레인을 고정하고, 고무호스를 주사기에 연결하여 테스트
한다.

글루건을 사용하여 주사기 받침대를 그림과 같이 조립한다.

잘 작동하는지 확인하고, 동작이 원활하지 않을 때는 고무호스의 
연결을 해제하고 주사기를 움직여 적당한 공기압 위치에서 호스
를 다시 연결하여 테스트한다. 조종기와의 적당한 거리를 계산하
여 호스를 잘라준다.

도면 3의 조종기 부품과 도면 2의 주사기 받침대를 외곽선을 잘 
맞추어 재단한다.
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